Techno 48

AWS A5.1/A5.1M: E 7018 ASME SFA-AS.1: E 7018

Propriedades Aplicacoes
Eletrodo bdsico de boa soldabilidade. Acos com até 490 N/mm2de limite de
Rendimento metdlico de 110%. Boa escoamento (70 ksi).S235JR-E335, $235J2G3 -

soldabilidade em todas as posicdes, exceto S355J2G3; C22, P235T1-P355T1, P235T2, P355T2,
L2710 -L360NB L290MB —L320MB, P235G1TH,
P255G1TH, P235GH, P265GH, P295GH, S235JRS1 -
5235445, S355G1S -355G3S, S255N -S355N,

na vertical descendente. Ideal para
soldagem de agcos com baixos teores de

impurezas e elevados teores de carbono. P255NH-P355NH, $255NL ~$355NL, GE200-GE260,
Aplicado em estruturas metdlicas em geral, GE300.ASTM A 27 a. A36 Gr.all; A214; A242 Gr. 1-5;
soldagem de tanques, construcdo de A266 Gr. 1,2,4; A283 Gr. A,B,C,D; A285 Gr. A,B,C;

mc’lquinos e equipqmenfosl Omonfeigqmenfo A299 Gr. AB; A328, A366, A515 Gr. 60,65,70, A516
na reconsttucdo de acos com difo feor de G55 A570 Gr.30,33,36,40,45; A572 Gr.42,50; AG0S
Gr. all; A607 Gr.45; A656 Gr.50,60; Ab668 Gr.A,B;
A907 Gr.30,33,36,40; A841; A851 Gr.1,2; A935
Gr.45; A936 Gr.50; API 5 L Gr.B, X42 -X56.

carbono.

Composi¢cdo Quimica Tipica do depdsito de solda %

0.07 0.40 0.80

Propriedades Mecdnicas Tipicas do depdsito de solda
Limite de Escoamento Resisténcia a Tracdo Alongamento Impacto Charpy V
N/mm? N/mm? % (J) -30°C

400 490 22 27

ParGmetros para Soldagem Recomendados
(Mmm)

2.50 X 350 80-110

3.25 X 350 110-150

4.00 X 450 130-180

5.00 x 450 180-230

6.00 x 450 240-290
Posicoes de Soldagem Polaridade
Todas, exceto vertfical descendente CC+

IMPORTANTE: As informacdes contidas nesta separata ndo devem ser consideradas como garantia ou certificado pelo
qual assumimos alguma responsabilidade legal. SGo oferecidas aos Clientes para consideracdo, investigacdo e
verificacdo. Estas informacées podem ser alteradas sem aviso prévio. ABRIL/2016 —REV. 1
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